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INTRODUCCION.

Prefabricados Delta, S.A. explota cuatro factogasa producir sus productos, dos de
ellas situadas en Humanes (Madrid), donde se faluiceria de hormigén con camisa
de chapa, armada o postesada, y tuberia de PREYhaadde otros prefabricados de
hormigén como son las dovelas para revestimientdinkles. Las otras dos factorias se
encuentran en Puente Genil (Cérdoba) y alli sedaptuberia de hormigon con camisa

de chapa, armada o postesada, y traviesas de liormignobloque para ferrocarril.

Las cuatro factorias cuentan con la tecnologia yipagniento mas moderno, que

permiten desarrollar una capacidad de fabricadider len el mercado. Cada factoria
dispone de un laboratorio propio donde los produstin sometidos a diversos ensayos
hasta su total aprobacién por el equipo técniccatidad encargado de su control.

Prefabricados Delta, S.A. como empresa de primgr@alen su sector, considera
prioritario la Calidad de sus productos, el respitbMedio Ambiente y la Prevencion
de Riesgos Laborales de sus trabajadores. Pruebstelénterés es la implantacion de
un Sistema de Calidad y un sistema de Gestiébn Mewhgental certificado por
AENOR, basados en la norma UNE-EN-ISO 9001 y UNE&N 14001, asi como la
implantacion de un Sistema de Prevencion de Riedgdmrales certificado por
AUDELCO, basados en la especificacion OHSAS-18001.

SISTEMA DE TUBERIAS DE PREFABRICADOS DELTA.

Prefabricados Delta ofrece a sus clientes la situde tuberia mas adecuada para cada
proyecto, tuberia de hormigén con camisa de chamstdsado o armado y junta elastica
0 soldada) y tuberia de PRFV, aprovechando la cemmmbtariedad de ambos
materiales para cubrir las actuales necesidadesastecimientos y regadios, asi como
su experiencia en el sector hidraulico, ya que tauean mas de 1.450 Km. instalados

de tuberia de hormigén con camisa de chapa en égsde 40 afios de actividad,
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ademas de los mas de 500 Km. de tuberia de PRKMddh en sus 10 primeros afios
de actividad.

VENTAJAS DE LOS TUBOS DE HORMIGON CON CAMISA DE CHA PA.

- Fabricacioén en serie a demanda del cliente.

- Altaresistencia a los efectos de impacto.

- Gran durabilidad.

- No necesitan conservacion ni mantenimiento.

- Disminucién de la pérdida de carga a lo largo idehpo.

- Nos son contaminantes.

- Proteccién por pasivacién permanente de las partesilicas frente a la
corrosion.

- No modifican las caracteristicas organolépticasadeh.

- Estos tubos no son sensibles a los efectos deafairgducidos por las
variaciones de presion.

- La tuberia de hormigén con camisa de chapa no sfeetada por la corrosion
provocada por corrientes inducidas (vagabundas).

- El comportamiento de los tubos de hormigén con sarde chapa frente a los
esfuerzos ovalizantes es mucho mejor que para otetsriales, ya que tiene
mucha rigidez transversal.

- Cumplen todas las exigencias recogidas en las sodiN&-EN 639, 641 y 642.

TUBERIA DE HORMIGON POSTESADO CON CAMISA DE CHAPA Y JUNTA
ELASTICA.

La tuberia de Hormigdn Postesado con camisa deackgapuno de nuestros productos
mas competitivo con unos 1000 km. Instalados, etlbo de 6 m. de longitud util que
se utiliza para conducciones en presiéon de 1 atr®5yadiametros entre 500 y 2000

mm.
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Este tubo esta constituido por un nucleo de hormidg alta resistencia revestido con
una camisa de chapa que le confiere estanqueidaia wrmadura activa formada por
un alambre de pretensar arrollado helicoidalmelmégi@dor del nicleo zunchandolo. A
este conjunto, denominado primario (elemento rexsig), se le reviste en altimo lugar

de una capa exterior de hormigdn cuya mision esdgeccion de la armadura activa.

La junta elastica de este tubo se realiza mediants cabezales metalicos que van
soldados a la camisa de chapa. El cabezal mactstacoa una acanaladura en la que se
alojara durante el proceso de montaje un anillstefaérico de diametro 20 mm. que
consiste en una goma torica, mientras el cabezabteetiene forma acampanada con
un tramo recto donde se aloja la goma térica. &stana junta facil de montar y, debido
a las estrictas tolerancias de fabricacién, untajestanca de gran garantia.

TUBERIA DE HORMIGON ARMADO CON CAMISA DE CHAPA.

Los tubos de Hormigén Armado con camisa de chatgm dsrmados por una pared de
hormigdn que contiene una camisa cilindrica de ahgpe le confiere estanqueidad y
gue participa de la capacidad resistente, y unadurm transversal rigidizada con otra
longitudinal.

Estos tubos, al igual que el tubo de hormigén paste, se pueden fabricar con dos
tipos de juntas: para soldar (rigida) y elastitex{ple con boquilla metélica y anillo de
goma). La longitud util de los mismos oscila erirg 7 m, y el rango de diametros

fabricados esta comprendido entre 1000 y 2500 mm.

Prefabricados Delta lleva fabricados unos 525 krnuberia de esta tipologia.
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TUBERIA DE PRFV.

Destacamos en primer lugar la complementariedasteaxe entre los tubos de PRFV y
de hormigén con camisa de chapa, perfectamentdogaliada uno en su campo de

utilizacion.

Los tubos fabricados con PRFV presentan una gsaste@acia a la corrosion, lo que los
hace especialmente adecuados para su empleo eenéesbo con fluidos agresivos
(aplicaciones industriales). No obstante, su emmeocada vez mas habitual en
conducciones de agua para abastecimiento, riegogasiientos, etc., debido a sus

precios competitivos en diametros medios.

Los tubos se clasifican por su DN (Didmetro NominBN (Presion Nominal) y SN
(Rigidez Nominal). Estos valores estan normalizadosla norma UNE-EN 1796 y
UNE-EN 14364.

Las ventajas que presentan son:

- Precio competitivo en didmetros medios.
- Es un material de bajo peso por lo que los tubodigeros.
- Lalongitud habitual de suministro, 12 metros, f@ee un rapido montaje.

Materiales empleados en la tuberia.

Los tubos de PRFV (poliéster reforzado con fibravideio) estan constituidos por tres

materiales fundamentalmente:

1. Una matriz constituida por una resina de poliéstesaturado del tipo adecuado
al fluido a transportar.

2. Un refuerzo de fibra de vidrio situado en el irdede |la matriz.

3. Un material inerte (generalmente cuarzo/silice ckd@) que se incorpora a la

matriz como carga estructural.
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Composicion de la tuberia de PRFV para agua y saneato.

1. Capa interior o de barrera: es la capa que debgommonar la resistencia a
posibles agentes quimicos, la resistencia a lasHlra una estanqueidad
absoluta y finalmente una baja rugosidad.

2. Nucleo resistente o estructural: es la capa intdianeque aporta las
caracteristicas de resistencia mecéanica de laituber

3. Capa externa: cuya finalidad es proporcionar rescsh a los agentes externos.

Sistema de union.

Se utiliza la unibn mediante manguitos. Este siatpermite cortar los tubos en caso de
necesitarse longitudes diferentes. Se empleanguiigéaelastdmero tipo REKA para

conseguir la estanqueidad.

OTROS PRODUCTOS.

Piezas especiales para conducciones hidraulicas.

Ademés de los tubos, Prefabricados Delta puede nsstrair las piezas especiales
(codos, tes, derivaciones, entradas de hombre,spdecsaneamiento, etc.) necesarios
para completar la conduccién. Las piezas especsggsueden fabricar acorde con el
material del tubo, es decir, estamos en disposid@®suministrar las piezas en PRFV
para conducciones de dicho material o bien en lggnmcon camisa de chapa para las

gue este tipo de tubo es el componente principal.

Otra opcion posible, y valida en ambos materiaéss,el suministro de las piezas
realizadas en chapa pintada interiormente con ae&poxi para Su posterior
hormigonado en obra.
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Traviesas para ferrocarril.

Prefabricados Delta dispone en su factoria de Bu@enil de una instalacion altamente

automatizada para la fabricacion de traviesas daigdn pretensadas monobloque.

Dovelas de hormigon.

Se fabrican dos tipos de dovelas de hormigdn arp@epas que constituyen un puente
o viaducto (dovelas de puente) y piezas que cogstit el revestimiento de los tuneles
excavados con escudos. En nuestras instalacionbarsdéabricado mas de 160.000
dovelas de varias dimensiones, entre ellas lasad4-80 de Madrid, que son las de

mayor tamaiio fabricado hasta ahora.
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GRAFICOS, FOTOGRAFIAS TUBO HORMIGON CAMISA DE CHAPA



MILES DE METROS FABRICAD O:

A prefabricad
— QL TUBERIAS DE HORMIGON CON CAMISA DE CHAPA.
=7
Distribucion por TIPO DE TUBERIA.
FABRICACION DE TUBERIA POR ANOS
120
30%
HH. Armado
HH. Postesado
100 96.7
88,1
[ | Distribucion por TIPO DE JUNTAS.
80 77,6
32%
EJunta Elastica
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TUBERIA FABRICADA POR USOS

P

ABASTECIMIENTOS
DISTRIBUCION POR CLASE

6%
24%

27%

/

43%

SANEAMIENTO DISTRIBUCION
POR CLASE

10%

31% 51%

8%

RIEGOS DISTRIBUCION POR
CLASE

3% 12%
9%

{

76%

TOTALES DISTRIBUCION POR
CLASE

14% 12%

18%

U

56%

DISTRIBUCION POR USO

7%

49%

ABASTECIMIENTOS.-

-IH. Armado Junta Elastica 44.328,00
‘ ||H Postesado Junta Elastica 301.994,00
Il | H- Armado Junta Soldada 194.393,00
-IH. Postesado Junta Soldada 172.263,00

712.978,00

SANEAMIENTOS.-

-lH. Armado Junta Elastica 48.799,50
\—IIH. Postesado Junta Elastica 29.439,00
-IH. Armado Junta Soldada 7.600,00
-IH. Postesado Junta Soldada 9.654,00

95.492,50

RIEGOS.-

-IH. Armado Junta Elastica 76.308,78
\_"H. Postesado Junta Elastica 495.046,25
Il |+ Armado Junta Soldada 56.359,00
-IH. Postesado Junta Soldada 18.399,00

646.113,03

POR CLASE DE TUBERIA

-IH. Armado Junta Elastica 169.697,28
|- Armado Junta Soldada 262.324,00
\_l H. Postesado Junta Elastica 826.617,25
- H. Postesado Junta Soldada 200.316,00

1.458.954,53

POR USO.-
-IABASTECIMIENTO 712.978,00
- RIEGO 646.113,03
SANEAMIENTOS 95.492,50

1.454.583,53




;EET?A?TG

FABRICACION DE
CABEZALES

RECEPCION DE PLETINA

I L

| CHORREADO |

| CURVADO |

| SOLDADURA |

| EXPANSIONADO CABEZAL |

FABRICACION DE CAMISAS

TUBERIA DE HORMIGON POSTESADO CON CAMISA DE CHAPA

RECEPCION DE CHAPA

FABRICACION DE
NUCLEOS

RECEPCION DE CEMENTO Y

ARIDOS

v

AMASADO

RECEPCION
MATERIAL

MAQUINA DE CONFECCION SOLDADURA

DE CAMISAS

MONTAJE Y SOLDADURA
CABEZALES-CAMISA

Comprobacion
dimensional

LEYENDA
F
Andlisis quimico =

Ensayo,
comprobacién, toma
de datos y revision
documental

MONTAJE DE MOLDE Y
UTILES

v

HORMIGONADO POR
COMPRESION RADIAL

POSTESADO O
ZUNCHADO

RECEPCION DE ACERO
PARA ARMADURA
ACTIVA

g

POSTESADO O
ZUNCHADO

REVESTIMIENTO EXTERIOR

RECEPCION DE CEMENTO Y
ARIDOS

:> | REVESTIMIENTO EXTERIOR

REVESTIDO DE HORMIGON CON
REGLA VIBRANTE

v

PRUEBA
HIDRAULICA




TUBERIA DE HORMIGON ARMADO CON CAMISA DE CHAPA

CURADO DE LA TUBERIA
MEDIANTE RIEGO

RECEPCION DE CEMENTO Y
ARIDOS

RECEPCION DE ARMADURA
PASIVA

FABRICACION JAULA DE
% ARMADURA

i'»\/
RECEPCION

MATERIAL
SOLDADURA

2

| CORTE DE PLETINA

MAQUINA DE CONFECCION DE
CAMISAS

AMASAD O |

2

| CHORREADO |

2

| CURVADO |

[] MONTAJE Y SOLDADURA

CABEZALES-CAMISA

MONTAJE DE CAMISA INTERIOR Y
ARMADURA EXTERIOR

| SOLDADURA |

MONTAJE DE MOLDE Y UTILEil !

HORMIGONADO POR COLADO
VERTICAL

2

| PRUEBA ESTANQUEIDAD (100%) |

COLOCACION MALLAZO INTERIOR |

4 200

' LEYENDA = Ensayo, comprobacién, toma
Comprobacion 7/ de datos y revision
dimensional A /A documental
T R =
Andlisis quimico
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GRAFICOS, FOTOGRAFIAS TUBO PRFV
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Fabrica de tuberia de PRFV

Humanes (Madrid)
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Fabricacion de tuberia de PRFV

Sistema de mandril continuo
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Manguitos de Unién

con Stopper
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Prensa hidraulica Prensa hidraulica para manguitos
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GRAFICOS, FOTOGRAFIAS TRAVIESAS
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GRAFICOS, FOTOGRAFIAS OTROS PREFABRICADOS
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CERTIFICADOS DE CALIDAD
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